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1. Học những môn nào?
· Điều khiển lập trình PLC 1 (cơ bản)
· Điều khiển lập trình PLC 2 (nâng cao)
· Tự động hóa quá trình công nghệ
· Hệ thống điều khiển tự động

2. Sau khi học xong SV có những kiến thức
· Lập trình được bộ điều khiển lập trình PLC.
· Từ quy trình hoạt động mạch cụ thể lập được giải thuật chương trình, vẽ được giản đồ thời gian hoạt động và viết được chương trình điều khiển (sử dụng được các lệnh tiếp điểm, lệnh tiếp điểm đặc biệt, timer, counter, move…)
· Nối dây liên kết PLC với nguồn, với các rơle, nút nhấn, contactor, vận hành dược thiết bị chạy thử chương trình.
· Nhập được chương trình vào máy tính, nạp chương trình vào PLC, kết nối ngoại vi, chạy thử thành công các mạch điều khiển động cơ ba pha, mạch ứng dụng trong công nghiệp.
· Hiểu về các hệ thống tự động phục vụ sản xuất, cấu trúc của một hệ thống tự động, các phần tử cấu thành hệ thống điều khiển.
· [bookmark: _GoBack]Hiểu và vận hành các thiết bị điều khiển tự động: Biến tần, HMI, hệ thống Servo, động cơ bước.
· Phương pháp Lập trình PLC điều khiển hệ thống khí nén.
· Lập trình PLC điều khiển các thiết bị tự động: Điều khiển tự động kẹp chặt và khoan lỗ - điều khiển tự động thiết bị trộn hóa chất – tự động điều khiển người máy
· Hiểu và phân biệt được các chuẩn giao tiếp trong công nghiệp như CAN, Profibus, Modbus, Ethernet

3. Máy tính: 28 cái
· Bổ sung cho những máy tính đã thanh lý.
· Bổ sung cho phòng vẽ mạch điện và cơ điện tử để chạy 1 số phần mềm mô phỏng như: Matlab, Labview, Autocad, …
